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1 Einleitung

Diese Information ist in der Absicht geschrieben, von de-
nen gelesen, verstanden und in allen Punkten beachtet zu
werden, die fiir diese Doppelbandanlage verantwortlich
sind.

Die komplette technische Dokumentation sollte stets in der
Né&he der Doppelbandanlage aufbewahrt werden.

Nur mit Kenntnis dieser Betriebs- und Funktionsanleitung
kénnen Fehler an dieser Maschine vermieden und ein sté-
rungsfreier Betrieb gewéhrleistet werden. Es ist daher sehr
wichtig, daf3 die vorliegende technische Dokumentation
auch wirklich den zusténdigen Personen im Inhalt vollstan-
dig bekannt ist.

Wir empfehlen das sorgfaltige Durchlesen dieser Betriebs-
anleitung vor der Inbetriebnahme, da der Lieferant fiir
Schéden und Betriebsstérungen, die sich aus der Nichtbe-
achtung dieser Betriebsanleitung ergeben, keine Haftung
tbernehmen kann.

Sollten Sie trotzdem einmal Probleme bei dem Betreiben :

dieser Anlage haben, so wenden Sie sich bitte an \Q&"
Siempelkamp G \
Handling Systeme ‘ f\}{:/ O\
GmbH & Co. > "/ %‘D
Hans-Urmiller-Ring 6 (W~ _/ X
D-82515 Wolfratshausen \3 AN \,\\Qﬁ/ 2
Tel. (08171) 4 02-0 ‘<(\ /)\ >
Fax (08171) 4 02-150 ,y‘”

- oS R
oder eine unserer Vertretungen, weltweit!
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Diese vorliegende Betriebsanleitung bezieht sich nur auf
die Doppelbandanlage:

Siempelkamp-Kommissions-Nr.: H 202.00
Projekt: Ploeg
und besitzt auch nur flr diese Gultigkeit.

Gegenlber Darstellungen und Angaben dieser Betriebsan-
leitung sind technische Anderungen, die zur Verbesserun-
gen der Doppelbandanlage notwendig werden, vorbehal-
ten.

Das Urheberrecht an dieser Betriebsanleitung verbleibt der

Siempelkamp
Handling Systeme
GmbH & Co.

Die technische Dokumentationen ist fir das Montage-,
Bedienungs- und Uberwachungspersonal bestimmit.

Sie enthalt Vorschriften und Zeichnungen technischer Ar,
die weder vollstandig noch teilweise vervielfaltigt, verbrei-
tet oder zu Zwecken des Wettbewerbs unbefugt verwertet
werden drfen.
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2 Sicherheit

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Doppelband ist zur kontinuierlichen Produktion von
Sandwich-Elementen mit PUR/PIR-Stiiizkern und beidsei-
tig metallischen Deckschichten entwickelt und produziert.

Produktions- und Materialeinschrankungen sind ggf. in den
Liefer- und Vertragsbedingungen geregelt.

Betriebsbeschriankung

Das Doppelband ist Bestandteil einer Fertigungsanlage.
Im ausgelieferten Zustand ist das Doppelband eine nicht
selbsténdig funktionierende Maschine. Alle notwendigen
Sicherheits- und Unfallverhltungsvorschriften miissen vom
Betreiber bzw. Lieferanten der Fertigungsanlage vorher
realisiert werden

Achtung

Das Doppelband darf solange nicht in Betrieb
genommen werden, bis sichergestellt ist, daf3
die Fertigungsanlage, in die das Doppelband
integriert ist, den Bestimmungen der EG-Richtli-
nie Maschine 89/392 entspricht.

Arbeitssicherheitshinweise

Im Bereich des Doppelbandeinlaufs und -auslaufs befin-
den sich je zwei Sicherheitspilztaster mit Verdrehentriege-
lung.

Wird das Oberband zu Wartungszwecken in seine héchste
Stellung gefahren, missen entsprechende Distanzstiicke
(380 mm) eingelegt werden.

Die Produktionsanlage, geméaR SHS-Lieferumfang, (im fol-
genden kurz »Anlage«) genannt, ist nach dem Stand der
Technik gebaut und ist betriebssicher. Von dieser Anlage
kdénnen aber Gefahren ausgehen, wenn sie von unausge-
bildetem Personal unsachgemén oder zu nicht bestim-
mungsgemaBen Gebrauch eingesetzt wird.

Diese Hinweise gelten nur fur die spezifizierte Anlage.
Wichtige Hinweise entnehmen Sie auch den Sicherheitsre-
geln in den Komponenten- und Zulieferer-Doku mentatio-
nen.

Gefahrenstellen sind durch Warn- und Hinweisschilder ein-
deutig zu kennzeichnen. Die Bedeutung der Sicherheits-
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kennzeichnung muf jeder Person, die sich in der Nahe der
Anlage aufhalt, bekannt sein. Sie ist dem Abschnitt Sicher-
heitskennzeichnung zu entnehmen. Entsprechende Schu-
lungen des Personals sind vorzunehmen.

Geben Sie alle Sicherheitshinweise auch an andere Benut-
zer weiter!

Neben den Sicherheitsanweisungen in dieser Betriebsan-
leitung (BA) sind die allgemeinen Sicherheits- und Unfall-
verhutungsvorschriften Ihres Gesetzgebers zu beachten.

Die Anlage darf nur zur Verarbeitung, der bei der Erstel-
lung der Anlage vorgesehenen Materialien dienen. Vor al-
lem dirfen die zuldssigen Belastungen und Fahrgeschwin-
digkeiten nicht Gberschritten werden.

Unbefugten ist der Zutritt zur Anlage nur unter verantwortli-
cher Fihrung zu gestatten.

Eigenméchtige Umbauten und Veranderungen an der An-
lage, welche die Sicherheit der Anlage und deren Betrieb
beeinflussen kénnten, sind nicht gestattet.

Séamtliche Arbeiten an der Anlage sind grundsatzlich nur
bei stillstehender Anlage durchzutiihren. Vor Beginn dieser
Arbeiten sind alle Antriebe vom Netz zu trennen und mit
einem abschlieBbaren Schalter gegen unbeabsichtigtes
Einschalten zu sichern. Hydraulik- und Druckluftleitungen
sind abzusperren, Automatiken auszuschalten.

Der Anwender hat sich zu verpflichten, die Anlage nur in
einwandfreiem Zustand zu betreiben.

Warnschilder sind zu beachten, sie diirfen nicht entfernt
oder verdeckt werden.

Defekte Schutzvorrichtungen oder Sicherheitskennzeichen
sind unverzlglich zu ersetzen.

Vorhandene Sicherheitsendschalter, die ein unbeabsichtig-
tes Ingangsetzen der Anlage verhindern, diirfen auf gar
keinen Fall Uberbriickt werden.

Wahrend Arbeiten an der Anlage sind Warnschilder aufzu-
stellen, die auf die Arbeiten in der Anlage hinweisen: Damit
verbundenes Zusatzschild:

Nicht schalten,

es wird gearbeitet!

Entfernen des Schildes
nur durch:
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Arbeitsplatze

Durch entsprechende Anweisungen und Kontrollen muf3
der Anwender Sauberkeit und Ubersichtlichkeit der Ar-
beitsplatze gewahrleisten.

Die Unfallverhiitungsvorschriften der zustéandigen Berufs-
genossenschaft bzw. Gesetzgebers sind augenfallig anzu-
bringen und genauestens zu beachten.

Arbeitsplatze miissen so eingerichtet und beschaffen sein
und erhalten werden, daf sie ein sicheres Arbeiten erm&g-
lichen.

Dies gilt besonders hinsichtlich des Materials, der Ger&u-
migkeit, der Festigkeit, der Standsicherheit, der Oberfla-
che, der Trittsicherheit, der Beleuchtung und Beliftung so-
wie hinsichtlich des Fernhaltens von schédlichen
UmwelteinfliBen und von Gefahren, die von Dritten ausge-
hen.

Bedienpersonal

Die Anlage darf nur von autorisiertem, ausgebildetem und
eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instandge-
setzt werden. Dieses Personal mul3 eine spezielle Unter-
weisung Uber auftretende Gefahren erhalten haben.

Haufiger Wechsel im Bedienpersonal ist nach Méglichkeit
zu vermeiden. Das Personal ist Gber alle Abschaltméglich-
keiten der Stromzufiihrungen eingehend zu informieren,
damit bei Eintritt von Gefahr die Anlage sofort stillgesetzt
werden kann.

Jede Person, die im Betrieb des Anwenders mit der Mon-
tage De- und Remontage, Inbetriebnahme, Bedienung und
Instandhaltung (Inspektion, Wartung, Instandsetzung) der
Anlage befaBt ist, muf3 die technische Dokumentation ge-
lesen und verstanden haben. Dies giit insbesonders fur die
Betriebsanleitungen mit den Sicherheitsabschnitten im An-
lagen-, Komponenten- und Zuliefererteil.

Dem Anwender wird empfohlen, sich dies jeweils vom Be-
dienpersonal schriftlich bestatigen zu lassen.

Die Zustandigkeiten bei der Montage, De- und Remon-
tage, Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltungen
miissen klar festgelegt sein und eingehalten werden, damit
unter dem Aspekt der Sicherheit keine unklaren Kompe-
tenzen auftreten.

Mit der selbstandigen Bedienung der Anlage durfen nur
geeignete Personen beauftragt werden, die das 18. Le-
bensjahr vollendet haben.
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Geeignet ist, wer den kérperlichen Anforderungen gewach-
sen und durch fachliche Ausbildung und Erfahrung in der
Bedienung der Anlage unterwiesen ist sowie Uber Kennt-
nisse der einschlagigen Arbeitsschutz- und Unfallverhi-
tungsvorschriften verfigt, um Gefahren erkennen und ab-
wenden zu kénnen.

Betrieb, Ingangsetzen

Bei allen Arbeiten, welche die Montage, De- und Remon-
tage, Inbetriebnahme, Betrieb, Umstellung, Anpassung
und Instandhaltung betreffen, sind die in der Betriebsanlei-
tung angegebenen Ein- und Ausschaltprozeduren zu be-
achten.

Es ist jede Arbeitsweise zu unterlassen, welche die Sicher-
heit der Anlage beeintrachtigen kénnte.

Der Bediener hat mit daflr zu sorgen, daB keine nicht au-
torisierten Personen an der Anlage tatig sind. Der Bedie-
ner ist verpflichtet, eintretende Veranderungen an der An-
lage, welche die Sicherheit beeintrachtigen kénnten, sofort
den zustandigen Vorgesetzten zu melden.

Jeder, der eine Maschine ingangsetzt, hat darauf zu ach-
ten, daf3 niemand gefahrdet wird.

Vor Ingangsetzen einer Anlage mit mehreren Maschinen-
gruppen ist ein Anlaufsignal zu geben.

Schutzvorrichtungen, die zum Instandhalten, Risten und
zum Beheben von Stérungen abgenommen wurden, mis-
sen vor Inbetriebnahme der Anlage ordnungsgemaf ange-
bracht werden und wirksam sein.

Instandhaltung, Rusten, Beheben von
Stérungen

Gefahrliche Handlungen an der laufenden Anlage sind ver-
boten, wie z.B.:

Q das Hochklettern an Stuhlungen und Schutzvorrich-

tungen,

Q das Hineinbeugen und Greifen in den Gefédhrdungs-
bereich ,

Q das Kriechen unter der Maschine,

a der Aufenthalt unter schwebenden Lasten,

Q das Liegenlassen von Ausschuf3 im Bereich der An-
lage,

Q das Ausschalten von Sicherheitseinrichtungen

6
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Fir die Behebung von Stérungen darf nur speziell daftr
ausgebildetes Fachpersonal eingesetzt werden. Dies gilt
insbesondere fiir Reparaturen an elektrischen Einrichtun-
gen und Betriebsmitteln.

Soweit Personen gefahrdet werden kénnen, darf mit dem
Risten, Beheben von Stérungen oder mit der Instandhal-
tung erst begonnen werden, nachdem die Anlage oder Ma-
schinengruppe von der Energiezufuhr abgetrennt, zum
Stillstand gekommen und gegen unbeabsichtigtes Anlau-
fen gesichert ist.

Die Nachbar-Maschinengruppen sind in gleicher Weise zu
sichern, wenn auch durch sie eine Geféhrdung von Perso-
nen besteht.

Beim Instandsetzen, Risten oder dem Beheben von Sté-
rungen sind persdnliche Schutzausristungen (gem. gel-
tenden Unfall-Verhitungsvorschriften) zu benutzen.

Bei allen Reparatur- und Wartungsarbeiten ist die Anlage
vom zu Netz trennen.

Prinzipiell gehen Sie wie folgt vor:

Q Hauptschalter ausschalten.

) Hauptschalter gegen unbefugtes Einschalten si-
chern, VorhangeschloB, Warnschild

Q Bei Arbeiten am Hydrauliksystem Druckspeicher des
Hydraulikaggregats entleeren

Q Bei Arbeiten am Pneumatiksystem Druckluftzufuhr
sperren

Ist das Betreten einer Gefahrenzone ohne Trennung der
Anlage vom Netz erforderlich, muB eine auf die Anlage
geschulte Person in unmittelbare Nahe eines Not-Aus-
Schalters stehen. Diese Person muf3 Sichtkontakt zur aus-
fahrenden Person haben, um bei Gefahr sofort den Not-
Aus-Schalter betatigen zu kdnnen.

Bei Wartungsarbeiten sind Automatiken abzuschalten. Bei
Automatikbetrieb darf dieser Bereich nicht betreten wer-
den.

Nach entsprechender Elektromontage oder -instandset-
zung sind die eingesetzten SchutzmaBnahmen zu testen
(z. B. Erdungswiderstand).

Vor dem Wiedereinschalten nach Instandsetzungs-/ War-
tungsarbeiten ist darauf zu achten, daB alle Befestigungs-
schrauben fest angezogen sind und alle Schutzvorrichtun-
gen angebracht sind.
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3 Technische Daten

Lange (Achsabstand): 10 500 mm

Das Doppelband ist so konzipiert, daB eine Verléangerung
bis maximal Lange durch Verwendung von Zusatzmodulen
moglich ist.

Umlaufh6he der

unteren Plattenkette: 1 300 mm
Gliederplattenbreite: 1 300 mm
Gliederplatten pro Kette: 115 Stiick
Hubweg des
Oberbandes: max. 380 mm
Schaumdruck: max. 0,4 bar
Anzahl der
Hydraulikzylinder: 6 Stick
Zeitbedarf fir das Anheben
des Oberbandes: ca. 2 min
Doppelbandantrieb 2 Gleichstrom-Nebenschlu3-
Motoren
Antriebsleistung: 2x 11 kW
Drehzahl: max. 1 250 min?

Drehzahl-Verstellung durch Anderung der Ankerspannung
Gber Steuerelektronik

Drehzahlverstellbereich:  1:10

Planetengetriebe

Abtriebsdrehzahl: 0,5 - 5,5 min™?
Drehmoment: je 18 000 Nm maximal




I
)

!l|i{

Siempc_elkamp

4 Funktion

Das Doppelband bildet mit seinen beiden iibereinander an-
geordneten Plattenketten eine endlos umlaufende Form,
dessen Seiten offen sind.

Die beiden Plattenbénder werden durch 6 Zylinderpaare
hydraulisch gegeneinander verspannt. Dabei wird die je-
weilige Elementdicke durch austauschbare Distanzstiicke,
die gleichzeitig als Anschlage dienen, eingestellt und der
im Doppelband entstehende Schaumdruck abgefangen.

Die Anlage sollte so gefahren werden, daB3 der von der un-
teren Deckschicht aufsteigende Schaum im Bereich der
Umlenkachsen des Doppelbandes die obere Deckschicht
erreicht.

Zur Erreichung einer fiir den Schaumprozef3 glnstigen
Doppelbandtemperatur ist fiir das komplette Doppelband
eine Einhausung vorzusehen. (Kundenseitige Beistellung).

Das Doppelband bildet mit seinen beiden iibereinander an-
geordneten Gliederketten eine endlose, umlaufende Form,
die den bei Reaktion auftretenden Schaumdruck auf-
nimmt.

Um den hohen Qualtitatsforderungen, die an die Isolierele-
mente gestellt werden, gerecht zu werden, sind konstruk-
tive und fertigungstechnische MaBBnahmen wie nachfol-
gend beschrieben am Doppelband getroffen worden.

Durch die Fuhrung der Gliederkette bis zur Mitte der An-
triebs- bzw. Umlenkrader wird erreicht, daB das Ubliche
Nicken der Gliederplatten nicht auftreten kann und damit
Abdricke und Kratzer an den Deckschichten der Sand-
wich-Elemente vermieden werden. Die konstruktive Aus-
fihrung ist patentiert.

Die Fertigungsgenauigkeit der Gliederkette, speziell die
enge Toleranz zwischen den Gliederplatten und dem gerin-
gen vertikalen Plattenversatz, ist ebenso notwendig, um
eine beschadigungsfreie Oberflache der Paneele zu errei-
chen.

Durch den Antrieb mit zwei geregelten Gleichstromantrie-
ben, je einem fir Ober bzw. Unterband, wird die entste-
hende unterschiedliche Laufcharakteristik Ober/Unterband
beseitigt, d.h. die beiden Antriebe passen sich den jeweili-
gen physikalischen Bedingungen von Ober- und Unter-
band automatisch an. Damit treten keine mechanischen
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Krafte zwischen den Gliederplatten und dem Produkt auf,
d.h. es kommt zu keiner Beschadigung der Elementober-
flache.

Spannung der Plattenketten

Um optimale Betriebsbedingungen zu erhalten, missen
die beiden Plattenketten vorgespannt werden.

Dazu wird jedes Tellerfederpaket mittels der Mutter M 30
auf ca.100 mm zusammengedrickt.

Anschlie3end sind die Muttern zu kontern!

Das Doppelband darf am Auslauf nicht tiefer gesetzt wer-
den als am Einlauf, d. h. Anzahl und Dicke der Distanz-
stiicke missen an Doppelbandeinlauf und Doppel-
bandausiauf Ubereinstimmen.

Wird das Band am Auslauf tiefer gesetzt, fiihrt dies zu un-
zuléssig erhdhten Kréaften im Doppelband, zu erhéhtem
vorzeitigen Verschleil3 und zu erhéhtem Energiebedard.
Das Doppelband darf am Auslauf max. 5 mm hoéher ge-
setzt werden als am Einlauf.

Wird das Doppelband derart Gberflllt, da3 zwischen Glie-
derplatten und Seitenkette Schaum austritt, so ist zunéchst
das Doppelband bei unveranderter Hoheneinstellung
leerzufahren.

Nach grundlicher Reinigung des Doppelbandes und der
Seitenkette muf die Anlage voéllig neu angefahren werden,
d. h. im Doppelband darf sich kein ausgehérteter Platten-
strang befinden, die Deckschichten mussen neu eingelegt
werden. Die Héhe der Schaumteile darf nicht Gber der
Schaumdicke des Produktes liegen.

Wiirde das Oberband auf einen bereits ausgeharteten, mit
&rtlichen Uberdicken versehenen Plattenstrang abgesenkt,
treten hierbei Kréafte auf Plattenkette, Schienen und Rollen
auf, die den zulassigen Wert (0,4 bar) um ein vielfaches
Ubersteigen.

Beim Umristen auf andere Elemente ist unbedingt darauf
zu achten, dal3 vor dem Absenken der oberen Plattenkette
die Seitenketten seitlich ausgefahren werden. Der Platte-
nabstand zwischen Ober- und Unterband darf nicht kleiner
als die Summe von Dichtelement und Randausbildung des
Sandwich-Elementes sein. Entsprechende Distanzstiicke
sind vor dem Absenken des Oberbandes einzulegen.

10
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Wartungssplan

Einmalige Erstwartungen

Besondere Wartungsvorschriften
Wartungsintervall 8 Betriebsstunden
Wartungsintervall 500 Betriebsstunden
Wartungsintervall 2000 Betriebsstunden
Wartungsintervall 2500 Betriebsstunden
Wartungsintervall 4000 Betriebsstunden
Wartungsintervall 8000 Betriebsstunden

O000DO0OO0O

Die im Wartungsplan angegebenen Wartungsintervalle in
Betriebsstunden beziehen sich auf abgelaufene Betriebs-
stunden nach Betriebsstundenzéahler.

Einmalige Erst-Wartungen

Achtung!

Ol im jedem Fall gefiltert einfiillen, zuvor Behél-
ter reinigen.

Siehe hierzu Anleitungen in den technischen
Unterlagen der Baugruppen.

Vor Inbetriebnahme

Erstfillung der Hydraulik
Menge: 160 |
Schmierstoff-Kenn-Nr. 1

Nach 300 Betriebsstunden

Olwechsel

Planetengetriebe Doppelband
Schmierstoff-Kenn.-Nr. 6
Bedarf gesamt ca. 12 |

Besondere Wartungsvorschriften

Temperaturabhéngige Wartungsintervalle

Stutzrollenlager und Flanschrollenlager, Doppelband bis
70° C, Nachschmierfrist bei 1 000 Betriebsstunden.

Stitzrollen Plattenkette NUTR 17 und NUTR 30
Schmierstoff-Kenn.-Nr. 5

Pendelrollenlager, Umlenkstation
Schmierstoff-Kenn.-Nr. 2

11
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Wartungshinweise

Stiitzrollen NUTR 17 und 30 Nachschmieren bis eindeutig
neues Fett austritt

Fettung bei drehendem, betriebswarmen Lager vornehmen

Wartungshinweise Laufschienen:

Jede ca. 5. Rolle solange auf der Laufflache schmieren bis
sich auf die gesamte Laufschiene ein leichter Fettfilm
Ubertragen hat.

Wartungsintervall 8 Betriebsstunden

Doppelband

Rollen und Plattenkette auf Verunreinigung tiberpriifen

Hydraulik-Aggregat

Siehe Betriebsanleitung Firma Nold

Wartungsintervall 500 Betriebsstunden

Alle Ventilatoren &ffnen und auf Verschmutzung tiberpri-
fen und reinigen

Elektromotoren

Kohlebiirsten und Kommutatoren priifen

Wartungsintervall 2000 Betriebsstunden

Hydraulik-Doppelband

Olwechsel
Schmierstoff-Kenn.-Nr. 1
Schmierstoff-Menge ca. 160 1

Wartungsintervall 2500 Betriebsstunden

Alle hydraulischen Leitungen, Armaturen und Schlduche
auf &uBere Beschadigungen, Korrosion und Verschlei3
Uberprifen.

Kollektor und Kohlebtrsten priifen. Kohlebiirsten dirfen
nur bis zu 1/3 ihrer urspriinglichen Héhe abgenutzt sein.

Wartungsintervall 4000 Betriebsstunden

Doppelbandantrieb

Kohlebuirstenwechsel Gleichstrommotoren

12
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Wartungsintervall 8000 Betriebsstunden

Fettwechsel der Kugellager aller Elektromotoren und Venti-
latoren.

Hier ist besonders zu beachten, da3 nur die Halfte des La-
gers mit Fett gefullt wird. Eine Uberschmierung fiihrt zu er-
héhten Lagertemperaturen.

Schmierstoff-Kenn.-Nr. 2

Schmierstoff-Menge 1/2 Walzlagerraum.

13
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6 Schmier- uhd Hilfsstoffe

In dieser Liste sind alle benétigten Schmierstoff wie Fette,
Ole, Spezialmittel und Hydraulik-Ole aufgefihrt.

Die Kenn.-Nummer des jeweilig bendtigten Schmierstoffes
bzw. Hilfsstoffes finden Sie dann in den einzelnen War-
tungslisten wieder.

Diese technischen Daten beinhalten keine besonderen
Leistungen von Schmierstoff-Fabrikaten.

Die Schmierstoff-Kenn.nummern beziehen sich nur auf
den vorliegenden Wartungsplan.

Schmierstoff-Kenn.-Nummer 1
Hydraulikdél fir Doppelband nach DIN 51 562

HLP 46

Viskositat 40°C 46 mm2/s
Dichte 150° C 0,877 g/cm3
Flammpunkt COC 225° C
Viskositatsindex 100
Pourpoint -27° C

z. B. Shell Tellus 46

Schmierstoff-Kenn.-Nummer 2

Schmierstoff fir Kugellager, Walzlager, GleitfGhrungen,
Spann/Umlenk-Tragrollen

Walzlagerfett nach DIN 51825 K3K

Verseifung Lithium

Tropfpunkt ca. 185° C

Walkpenetration ca. 230

Einsatztemperatur -20° C - + 120° C

z. B. Shell Alvania R3

Bedarf ca. 1 kg

Schmierstoff-Kenn.-Nummer 5

Schmierstoff fir Gelenkwelle Seitenband/Stutz- und Fuh-
rungsrollen Doppelband

14
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Verseifung Lithium

Hochdruckfett nach DIN 51502 KP 2K
Walkpenetration 0,1 mm 265-295
NLGI-Klasse

Tropfpunkt 185°C

z. B. Shell Alvania EP2

Schmierstoff-Kenn.-Nummer 6

Schmierstoff fir Planetengetriebe Doppelband
Getriebe6l nach 150 VG 100

Viskositét (40° C) 100 mm2/s

Empfehlung Shell Omala 100

Hilfsstoffe und Betriebsstoffe

In dieser Liste sind alle benétigten Hilfs- und Betriebs-
stoffe, wie Spil- und Reinigungsmittel, Schaumkomponen-
ten usw. aufgefihrt.

Die Kenn.-Nummern des jeweils benétigten Hilfs- oder Be-
triebsstoffes sind in den einzelnen Wartungslisten enthal-
ten und beziehen sich nur auf den Wartungsplan 11 398.

Hilfsstoff-Kenn.-Nummer 16

Standard-Weichmacher mit guten Allround-Werten hin-
sichtlich Kaltefestigkeit, Flichtigkeit und Gelierfreudigkeit.

Viskositéat 20° C 80 - 85 mPas

Dichte 20°C 0,982 - 0,984
Flammpunkt 200° C

Stockpunkt 10° C

Flichtigkeit max. 0,15 %

Empfehlung: BASF-Palantinol AH

15
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Hilfsstoff-Kenn.-Nummer 17

Trennmittel

zum Eintrennen der Dichtkette, des Beschichtungsportals
und aller tibrigen, méglicherweise mit Schaum in Hertih-
rung kommenden Teile und Flachen.

a) Trennmittel TA 200 (pastos)
b) Trennmittel TA 1.000 (spriihfahig)

c) Trennmittel TA 90/10
(noch spriihfahige Mischung auf 90% TA 100 und 10% TA

200)

der Firma

Elastogran Polyurethane-Systeme
Postfach 11 60

49448 Lemforde
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